Sroubovaci technika Automatizace

Optimalni
povrchu pomoci stalych otaéek zubového
pneumatického motoru

Diky nizké hazivosti klestin je pfi brouSeni
a frézovani zajiStén optimalni ubér a jakost
opracovavaného materialu a vysoka zZivotnost.

ubér a jakost opracovavaného

Vysoka zivotnost zubového motoru bez lamel
Robustni  konstrukce  pouzivajici  Spi¢kové
materialy zajiStuje dlouhou Zivotnost VaSeho
naradi, i pokud je naradi pouzivano v nepfetrzitych
provozech. Bruska je vysoce odolna vucéi vlivim
znecisténého pracovniho prostfedi v brusirnach.

Mozny provoz bez pfimazavani vzduchu

olejem bez ztraty vykonu

Ergonomické prednosti:

B Ergonomicky feSeny tvar télesa

B Pfijemny povrch télesa do ruky obsluhy
B Nizka uroven hluku

B Minimum vibraci

B Jednoducha manipulace s bruskou

Pneumatické motory

machines unlimited

Pneumatické naradi

A

Vysokootackova pneumaticka bruska

Brouseni a frézovani pomoci neuvéritelnych 100.000 ot./min.

B optimalni ubér a jakost
opracovavaného povrchu

B vysoka zivotnost zubového motoru
bez lamel

B mozny provoz bez pfimazavani
vzduchu olejem bez ztraty vykonu

B ergonomi€nost

Tato mala ergonomicka bruska znaéné usnadni praci v tézko dostupnych
mistech predevsim v nepretrzitych provozech napfi. v nastrojarnach
a v drobnych primyslovych odvétvich zaméfenych na zpracovani
kovovych i nekovovych materialt.
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TECHNICKA DATA - VYSOKOOTACKOVA BRUSKA

Provedeni GDS 009 - 1000 BY
8 L Y= Otogné spousténi
M B = Zakladni provedeni
j D |||> — 1o Otédky x 100 [min-T]; 1000= 100 000 min-
I Viykon x 10 [W]; 009 = 90 W
L > S =piima
> Bruska s klestinovym upinanim

Otoc¢né spousténi Typ GDS 009-1000BY
Vyfuk na stranu pfivodu vzduchu Obj.¢ 3146441E
Otacky naprazdno min-' 100 000

Rozméry @ DxL

@ 31x158

Technicka data pfi pracovnim pietlaku stlaceného vzduchu 6,3 bart

Zakladni vybaveni:

Objednaci Cislo

Klestina @ 3 mm

Vsuvka

314406

801565

Prislusenstvi na objednavku:

Objednaci ¢islo

Klestina @ 1,0 mm

315087

Klestina & 3,25 mm 314946
Brusna téliska pro opracovani oceli a ocelotiny, @ stopky 3 mm
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Tvrdokovové frézy (kfizové ozubeni) pro v§echny druhy materiala, stopky @ 3 mm

e 3 mm, délka 14 mm
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