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Sehr geehrter DEPRAG INDUSTRIAL-Partner,
in diesem Rundschreiben informieren wir Sie Uber Produktneuheiten in unserem Verkaufssortiment. Die dazugehdrigen Prospekte mit den
technischen Daten finden Sie auf unserer Internet-Seite www.deprag.cz.

Neuheit:

1 DIQ Intelligente Werkzeuge

P E4

Industry 4.017 Smart factory 1 Schleifmaschinen i DIQ

Die Entwicklungen der vierten industriellen Revolution 4.0/Smart Factorys i nd n u n dia Druckiuftschieifmaschinen der
DEPRAG INDUSTRIAL anwendbar. Dr uc k|l uft schl ei fmaschinen, mit der rwesogerut i on
permanent den aktuellen Zustand der Werkzeuge! W2 hr end e i n e s esAvertea ialle Datdn ledasst, permanent
ausgewertet und intern gespeichert. Durch Verwendung des speziellen IQRF Netzwerkes i mit dem Frequenzband

868 MHz i sind alle erfassten Datendr aht |l os verf ¢gbar. Di e (atevweay ins LAAY/intermnet Stattn d e t
dadur ch k °Datenénrder BEPRAG Cloud gespeichert werden.

Werkzeuge mit DIQ Technologie

Typ Bestell-Nr.
GAQ 812-190BX 6061275E
GAQ 815-190BX 6061275F
GAQ 818-190BX 6061275G
GAQ 818-250BX 6060970D
GAQ 823-190BX 6061275H
GAQ 823-250BX 6060971D

Optionales Zubeh?oor

Bezeichnung Bestell-Nr.
Ger 6W-ETH-02A (72D) 6080094
Ge r 8W-ETH-02A (72D) einschl. Abdeckung IP54 | 6022835A
Ge r &W-ETH-02A (72D) IP54 (ohne GW) 6022802
Software BASIC (monatl. Lizenz) 6078981
Software BASIC)(j&hr!l . Li|6078983
Software MASTER (monatl. Lizenz) 6078982
Software MASTER( 2 hr | .) Li zenz 6078984
. ©
Werkzeuge mit DIQ Technologie Ge r GW-ETH-02A (72D) Ge r @GW-ETH-02A (72D) IP54
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F ¢ r dnuteer vBirele eine sehr anschauliche und einfach bedienbare Applikation entworfen. Diese Applikation
er m° g I nline binzeln® Druckluftwerkzeuge zu beobachten und gemessene Ergebnisse zu bewerten, sowie auch
auszuwerten.

F¢r eine schnelle !bersicht zum S\tDarsd baliairkawi m& adfgruad desma s ¢ |
gew? hl t ens inZAmpsdlfédrm kehem,rob das Werkzeug funktioniert und keinerlei Probleme auftreten. Ein
Zugang zu den Grundinformationen bei Werkzeugproblemen ist gegeben.
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DEPRAG CZ a.s., Lazné Bélohrad

N E U H E ITE N DEPRAG INDUSTRIAL

s@ mt | i ¢ h edieDértweig¥erirrkenserukigre DabeiakaringedeMi t ar b
Wer kzeugeinsatz | &8sst sich ver
Sicher hei t Bnlichemg ab en

Die Applikation erfasst
Werkzeug ein konkreter Mitarbeiter zugeordnet werden, j e d e r
zudem den Zugang zu allen technischen Dokumentationen, wie z. B. Betriebsanleitungen ,

company > workers

[} EDITING V SEARCH © DISPLAY (5] EXPORT
@ add a new record @® show filter Default ® save view
B D.T.C. ® jisplay al displaye
I Receiving inspection
© d : name 4 _  Surname : Telefon : subordinates classification respon
Die casting
-+ Raw material 1 ® @ 56 George Archer workers departments tools
-5 Metallurgy 2 ® & 58 Henry Shane workers departments tools
=+ Profiling
Packing 3 ® & 59 William Stephens workers departments tools
3 Grinding s ® & 60 Jack Upton workers departments tools
Finishing x
s ® @ 61 Daniel Wolfwood workers departments tools
Preparation
o vacuum 6 ® [ 65 Jordan Keane workers departments tools
- Magnet
7 @ EJ 66 Luke Forster workers departments tools
-+ Nastojato
8 ® = 67 Tom Higgins workers departments tools
F¢r jedes Werkzeug wird eine ei géenwerdéhégspieisweiseefolgemdg Bdtea hittexlega nge |l e

technische Parameter (z.B. Leistung, Drehzahl, Gewicht)
Seriennummer

Datum der Erstinbetriebnahme, Datum des letzten Services
Gesamtlaufzeit des Werkzeuges

> > >

I bersicht aller Werkzeugnutzer
voll sta&andiger | berblick aller Services (Datum, Reparaturau
na ALL TOOLS
1w
[ EDITING SEARCH » DISPLAY () EXPORT (&) IMPORT
® add a new record ® show filter Default @ save view c=/]
[ multi edit @ save view for all
<previous GAQ818-230BX(E5) documents for tools | next >
WORKED WORKERS - HISTORY SERVICE COSTS - HISTORY BASIC PARAMETERS OTHER PARAMETERS
parameter value worker  date type of service price (X1 191 K¢) parameter value parameter value
hours worked, total 314.68 hour 73 31.12.2016 Greese 525 K¢ name GAQ818-230BX(ES5) classification
hours worked, load 314.68 hour Display more Gearbox seal check 666 K& type GAQ 818-230BX date of introduction into production  1.1.2016
total air consumption  35901.05 m? Display more serial number 16/70122250 last service date 6.6.2016
weight 4.40 kg last readout date 14.8.2032
speed 8000.00 rpm end of warranty 0.0.0000
diameter of grinding wheel  180.00 mm service - total costs 1191KE
air consumption 2.50 m*/min
power 2300.00 W
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N E U H E ITE N DEPRAG INDUSTRIAL DEPRAG CZ a.s., Lazné Bélohrad

Die Applikation ist mit einem Informationspanel zur Anzeige des aktuellen Werkzeugstandes ausgestattet.

AOnIine Status gem®C Werkzeugtyp
A einem konkreten Benutzer entsprechend zugeordnetes Werkzeug
A aktueller Werkzeugstandi OK, St ° r ummgl iodhees ,2 ei nschl i eCl i chArbeisftumdemat i one

S
n I m oo _

FAST FILTERS ( SEARCH © DISPLAY Lzl EXPORT

® cancel actual filter @® save view for all

I B M

ay all
tools : name of worker condition : supervisor S ¢:omp¢|nyY : ;:;rked = Inserted ™ : loaded S B service :

1 GAQ818-230BX(E9 74 _ Kasi 50.49 1.1.2016 0:00:00 17.6.2016 6:13:40 19.5.2016 9:10:19

2 GAQ818-1908BX (16/70130401 87 _ Kasi 177.8 31.8.2017 10:32:28

3 GAQ818-230BX(87) _ Kasi 629.58 1.1.2016 0:00:00  30.3.2017 0:00:00 ,"2,_6_20159:46:21

o

Die Karte ,,Aktueller Stando6b6:
A Letzte Ablesungsanzeige des Werkzeuges einschlieClich dem

A Hinweise auf die Notwendigkeit eines Wartungsservicesi angezei gt durch einen Servicesch

Visualisierung ausgewerteter Daten. Einsehbar ist:
A Arbeitseffektiviteat
A Optimale Schleifgeschwindigkeit
A Durchschnittlicher sowie Gesamtverbrauch von Druckluft
A Geleistete Arbeitszeit

Intelligentes Monitoringsystem zur laufenden Werkzeugbelastung. Einsehbar ist:
A Optimale Ausnutzung
A Leichte '!'berl astung
A Hohe! berl astung
A Nichtausnutzung des Werkzeuges

Die Applikaton er m° gl i cht dHEémhegertleapferaodnmr en deunddemlBattertestandhg e b u
zu verfolgen.

Die gesamten Daten sind im Schema eines Werkzeuges abbildbar, bei Bedarf auch mehrere Werkzeuge auf
einmal und miteinander vergleichbar, und dies in einer Zeitachse von einzelnen Stunden sowie Monaten des
laufenden Jahres.

FAST FILTERS

—subject —group by — —time span r—choice of tool
@ effectivity @ tools day . GAQ818-2308BX(E9)
A ‘optlmal speed _ worker o :‘foith GAQ818-230BX(ES)
© air consumption - total GAQ818-230BX(87)
© air consumption - average vl .
© work load april v 2016 v
® worked time cancel choose
© batery status

erase filter and activate
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N E U H E ITE N DEPRAG INDUSTRIAL DEPRAG CZ a.s., Lazné Bélohrad

Di e Ar bei tvereSthiemagchinen it &uf folgendem Bild, anhand zweier Schleifmaschinen
GAQ 818-230BX vom April 2016, dargestellt.

FAST FILTERS

—subject —group by —j time span —choice of tool
© effectivity @ tools O day -
© optimal speed © worker © week g:Qgig'ggggigggi o B
© air consumption - total © month GA81823OBX(87) =
© air consumption - average Ovyear
© work load -
® worked time Current week 2017
=S batery status cancel choose

erase filter and activate

effectivity

40 @ GAQ818-230BX(E9)

35 @ GAQ818-230BX(E5)

20
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10 |

5 ‘
0 —
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time [day]

Zusammenfassung der Systemeigenschaften

A Komplette! bersicht ¢ber den gesamten Werkzeugverl auf

p>N

Zugang zu allen Arbeitsdaten.

p>N

Komplette Kontrolle des Druckluftwerkzeuges und dem Arbeitsprozess.

>

Empfehlung zur Erreichung optimaler Parameter

>

Empfehlung geeigneter Werkzeugt y p e mlenfestehenden Prozess.

>

Vergleich verschiedener Werkzeuge und/ oder Mitarbeit
St 2 n d iergzeughtntrolle

Opti mierungsm®glichkeiten bez¢ggl. Arbeitsgeschwindig

B >

Vorbeugende Wartung durch exaktes Monitoring der Serviceintervalle

>

Betriebsstundenz?2hl er
Messdat en ¢ ber -besgeretProduktibnsplanuad
Energie- und Kostensparend

> >
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DEPRAG CZ a.s., Lazné Bélohrad

N E U H E ITE N DEPRAG INDUSTRIAL

Werkzeuge, ausgestattet mit der DIO Technologie i technische Daten und Parameter

Typ GAQ 812-190BX GAQ 815-190BX |GAQ 818-190BX |GAQ 823-190BX
Best.-Nr. 6061275E 6061275F 6061275G 6061275H
Start Hebelventil

Drehzahl (im Leerlauf) mint 11900 | 9850 | 8350 6650
Max. Leistung kw 1,9

Luftverbrauch (im Leerlauf) m3/min 2,2

Luftverbrauch (belastet) m3/min 1

Schlauchweite mm JS 16/ 5/8"

Schruppscheiben-1 aussen mm 125 | 150 | 180 230
Schruppscheiben-1 i nnen mm 22,23

Max. Breite der Schleifscheibe mm 6 6 8 8
Max. Breite der Trennscheibe mm 1;,1,6; 2,0 1;,1,6; 2,0 2,5; 3,2 2,5; 3,2
Max. Umfangsgeschwindigkeit m/s 80

Max. Schnitttiefe mm 30,5 43 58 83
Gewicht kg 3,1 3,1 3,3 3,6
Luftanschluss Gewinde | "i

Betriebsdruck bar max. 6,3

SIKI EI\?IISOl 1(,157"42 ckpegel Ly dB 90 (MessunsicherridB)

S(I:IH ISNI IéOI 1§7|445 tungspege dB 101 (MessunsicherritiB)

Vibration ge maDG;N EN ISO 15744 m/s? 2,8 ((Messunsichermmm/§|2,3 (Messunsichelitié,Sm/@IZ,g (Messunsicherheimﬂ)|3,7 (Messunsichertig2tm/$)
Typ GAQ 818-250BX GAQ 823-250BX

Best.-Nr. 6060970D 6060971D

Start Mit Schutzhaube, f¢r Tren
Drehzahl (im Leerlauf) min?t 6640 | 8500

Max. Leistung kw 2,5

Luftverbrauch (im Leerlauf) m3/min 2,6 2,9
Luftverbrauch (belastet) m3/min 1,3 1,5
Schlauchweite mm JS 16/ 5/8"

Schruppscheiben-1 aussen mm 180 | 230
Schruppscheiben-T i nnen mm 22,23

Max. Breite der Schleifscheibe mm 8

Max. Breite der Trennscheibe mm 2,5; 3,2

Max. Umfangsgeschwindigkeit m/s 80

Max. Schnitttiefe mm 54 79

Gewicht kg 4.4 4.7
Luftanschluss Gewinde | "i

Betriebsdruck bar max. 6,3
Schalldruckpegel Lg dB 91,5 (Messunsicherh&tdB) 87 (Messunsicherh&tdB)
DIN EN ISO 15744 ’

S[;NhEaNlllellE??lMS tungspege dB 102,5 (Messunsicherh&tdB) 98 (Messunsicherh&tdB)
Vibration g e maD(N EN ISO 15744 m/s? 1,6 (Messunsicherh€p m/$) 4,2 (Messunsicherhdigt m/$)

Anm.: Die Konstruktion der Reihe von Schleifmaschinen GAQ kommt aus der Reihe GA 1,9 kW - 2,5 kW.

& FEE&EE
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N E U H E ITE N DEPRAG INDUSTRIAL DEPRAG CZ a.s., Lazné Bélohrad

Version Software Lizenz

Wir bieten zwei verschiedene Zug2 nge zur DI Q Mie@rundkeasion ABa smafi begrerzte N\

keiten der Darstellung und Arbeitsdaten. Eine breitere Version AMa s t &at @éinen kompletten Zugang zu allen
Funktionen.

Die folgende Tabelle zeigt Applikationsm®glichkeiten unc

Spracheinstellungen der Applikation:

Esstehendrei Spr achagehf¢ bhor ,®dachemaustefien, auch bei laufendem Programm:
|l egtina / English [/ Deutsch
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