GD

018 | -

Grinder - Die

Brusky s kleStinovym upinanim

680 | | S

S| X

LT IF

O

-8Q

otacky [1/min]x100

Stacionarni
provedeni
(celokovové

vykon [W]x10

— tvar

A-uhel 90-angle
B-thel 120
P-pistolovy-pistol
S-piimy-straight

— bruska kleStinova-
-die grinder

— turbinovy pohon

provedeni _|
S-kratké-short

B —zakladni-basic
V —uzké-thin

W- uzké 2x
prodlouzené

téleso)

spousténi
X-packou
Y-oto¢né
Z-tladitko
V-bez
spousténi
(pro nozni
spousténi)

vyfuk

-thread

smysl ot. levy-left

G-upinani brusky ve

svéraku
Q-dlouhé vieteno

elastické
ulozZeni
vietene

F-dopredu-front
S-kratky-short

provedeni pro USA-

turbinovy
pohon
bez brzdy

Specialni
zakon¢eni (jina
kleStina+typ atd.)
-61 —upinaci
pramér 6 —Kkl. |
-8Q —upinaci
prumér 8 —kl. Q
- B 10 — kuZzel B10
(pro vrtackové
skli¢idlo)

izolace proti chladu



GB

Pasové brusky
Grinder - Belt

030 -

vykon [W]x10

L bruska pasova-
- grinder belt

013 ||B| X

spousténi
X-packou
Y-otocné

Z-tlacitko

provedeni
B —zakladni-basic (bez vyfukové hadice)
C — koaxialni vyfukova hadice

Sife brusného pasu [mm]



Brusky s upinanim kotouce
Gringer

max. prumér
brusného kotouce
[mMm]x10

— 80mi/s
— turbinovy pohon

A-uhlova -angle

L P-pistolovy-pistol
S-piimy-straight
V-vertikalni-vertical

spousténi
X-packou
Y-otocné

Z-tlacitko

provedeni
S-kratké-short
B —zakladni-basic

C-pro hrncové kotouce

V — dlouhé-lang
W-2x lang

GlAT 8 18 --I*II Al

=4

bez krytu

A-pro koénické
kotouce
(kotouce s
oboustrannym
zKkosenim)

provedeni proUSA-
-thread

smér otaceni-levy

bruska-grinder vykon[W]x10



Pily kotouCove
Saw - Circular

EIRCIREIRED --I*

spousténi

X-packou

Y-otocné
max. rozmér Z-tlacitko
nastroje [mm]x10 provedent

B —zakladni-basic

— 50 m/s

— C-kotoucova -circular

— pila-saw vykon[W]x10



Pily pfimocare
Saw - Straight
sifs| w0 - -Iq

spousténi
X-packou
Y-oto¢né

vykon[W]x10 Z-tladitko

provedeni
B —zakladni-basic

— S-primocara-straight

— pila-saw pocet kmiti[1/min]



Pily fet€zove
Saw - Chain

vykon[W]x10

— H-retézova-chain

— pila-saw

s|oHl o8 --I*

spousténi
X-packou
Y-otocné

Z-tlacitko

provedeni
B —zakladni-basic

Otacky [1/min]x100



Vykon [W/10]

napr.
020x10 =200 W

L Tvar

A-uhlova 90 ° -angle
B-tihlova 120 ° - angle
P-pistolova - pistol
S-pfima - straight

— Vrtacéka / zavitorez
drill

Vrtacka
Drill

- -Iqlll

Spousténi
X-péackové
Y-otocné

Provedeni
S-kratké-short

B —zakladni-basic
V — dlouhé-long
W-2x prodlouZené
D — dvojita rukojet’

max. otacky [1/min]x100

Z-tlaCitkem

Rychloupinaci
pouzdro
Zakonceni vietena
B10 — kuzel pro skli¢idlo
B12 — kuzel pro skli¢idlo
B16 — kuzel pro skli¢idlo
MK1 — MK5 Morse kuzel
3/8% 24UNF — zavit
1/2¢%
H19 - 6HR19
T — provedeni pro USA
O - kosouhelnik (stand.)
C —klestina

vyfuk dopredu — frontal exhaust

reverzacni-reversible

kryt sklicidla - protector

* - volitelné / optional



Lesticky
Polisher

Pla[Tl o0 --IFII

spousténi
X-packou
Y-otocné
vyken [W]x10 Z-tlatitko |  odsdvanim-
-exhaust
— turbinovy pohon provedeni pro USA-
provedeni “thread
— A-uhlova -angle S-kratké-short
P-pistolova-pistol B —zakladni-basic
S-piima-straight V — dlouhé-long
V-vertikalni-vertical W-2x prodlouZené
lesti¢ka-polish

max. ota¢ky [min-]x100



Pohony
Motor

mis| 00 --*ll

spousténi
V-bez spousténi
X-packou
V)"kOIl [W]Xlo Y-OtOvé’llé
Z-tlacitko brzda-brake
— A-uhlovy -angle
P-pistolovy-pistol
S-piimy-straight
reverzacni

— M — motor -
ota¢ky [min-1]x100



Sroubovaky
Screwdriver

moment [Nm]x10

A-uhel-angle
— P-pistolovy-pistol
S-piimy-straight

— M-mechanicky (razovy)
H-hydraulicky (impulzni)
R-ra¢novy

vieteno | SPousténi
1¢¢ X-péékou
1/2¢ Y-otocné
1/4% Z-tlacitko
provedeni:

B — zakladni

S-kluzna spojka (slip clutch)

A-automaticka spojka

S —Sroubovak

vestavény
omezovac
- adjust

vybus$né prostredi

prodlouZené vieteno



Kladiva
Hammer

hmotnost [kg]x10

— C-chipping -sekaci
P-pick-sbijeci
B-breaking-bouraci
R-rammers-péchovaci
S-scraper-sSkrabaci

—  H-hammer

Hoc o0 --I-F

B-zakladni-basic
V-vibraions damped

L 10-kuzelovitost 1:10
12-kuzelovitost 1:12

T-taper-kuzel

R-radius-bez objimKky

Zakonceni nastroje

H-hexagonal

R-kruhovy+charakteristicky rozmér



Pilniky
File
F s |9] [os] --lq

spousténi
X-packou
Y-oto¢né
hmotnost[kg]/10 Z-tladitko
provedeni
— tvar
A-uhel 90-angle
B-uhel 120

P-pistolovy-pistol
S-primy-straight

— pilnik-file pocet kmita[1/min]x10



